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(57) Abstract: The invention relates to a device (1) and a method for producing a hollow section or shell section (2) by means of 
a hydroforming tool (3) comprising at least one die (4, 5), in which a component that is to be formed into a hollow section or shell 
section (2) is placed and at least one upper die (8) that can be laid on the die (4, 5) in the axial or longitudinal direction of the hollow 
section or shell section (2), sealing the die. The aim of the invention is to facilitate the production of hydroformed components 
comprising connecting flanges that are formed as one piece with said components. To achieve this, at least two radially displaceable 
notching dies (14) are integrated into the hydroforming tool (3) to configure notches (22) that are located at a distance £jx>m one 
another around the periphery and the device (1) has a separation unit that is not associated with the notching dies (14) for separating 
the component between the lateral notch edges (29) that run in the longitudinal direction of the component, thus forming an extended 
section (27). The device also comprises a bending unit for bending the extended section (27) outside of the hydroforming tool (3) to 
form a flange section of the hollow section or shell section (2). 

(57) Zusanunenfassung: EHe Erfindung betrifft eine Einrichtung (1) und ein Verfahren zur Herstellung eines Hohl- oder Schalen- 
proGls (2) mit einem Innenhochdruckumfonn-(IHU)-WeTkzeug (3). aufweisend zumindest eine Matrize (4.5), in der ein zu einem 
Hohl- Oder Schalenprofil (2) umzuformendes Bauteil aufgenonmien wird, zumindest einen in Axial -/L^gsrichtung des Hohl- oder 
Schalenprofils (2) an die Matrize (4,5) anlegbaren 
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und diese abdichtenden Stempel (8). Um in einfacher Weise eine Heistellung von IHU-Bautei]en mit einstUckig mit diesen ver- 
bundenen Fiigeflanschen zu ermoglichen, wird voigeschlagen, dass in das IHU-Werkzeug (3) mindestens zwei radial verfahrbare 
Ausklinkstempel (14) zur Ausbildung von in Umfangsiichtung voneinander beabstandeten Ausklinkungen (22) iniegriert sind, dass 
die Einrichtung (1) eine zu den AuskJinkstempeln (14) separate Trennvorrichtung zur Durchtreiinung des Bauteils zwischen den in 
Bauteillangsrichtung veriaufenden seitlichen Ausklinkungsrandem (29), unter Bildungeines Veriangerangsabschnitts (27). und eine 
Biegevoirichning zum Umbiegen des Verlangeningsabschnitts (27) auBerhalb des IHU-Werkzeuges (3) zu einem Flanschabschnitt 
des Hohl- oder Schalenpiofils (2) beinhaltet. 



